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Die praxiserproble Losung fUr den Formenbauer

Einfache Erlernbarkeil und Bedienung mil einer Zeitersparnis von durchschnitllich 84% gegenUber
manueller Elekirodenkonstruktion. H-Eleklrode Ubernimmi nahezu slle zeitsufwandige, manuelle Konst-
ruktionsarbeil und erstellt auf Knopfdruck Projekllisten mit allen erodierspezifischen Angaben. Durch
fl-Elekirode kann der Zeitaufwand fUr die Elektrodenkonstruktion erheblich verkirzt werden und spatere
Fehlerquellen durch Falscheingabe der Eleklrodenkoordinaten kompletlt eliminiert werden.

Komfortable Seleklion des Brennbereiches

Manuelle Bereichsselekfion

- Anwenderdefinierte Auswahl von Erodierflschen

Automalische Bereichssuche

- Durch Vorgabe von Begrenzungsflachen sucht das System selbststandig die zugehorigen Elekirodenfiachen
Bereichsdefinifion durch Benutzerkontur

- Freie Befinifion einer Elekfrodenschnitiinie

Rippenselekfion

- automafische Rippenelekirodengenerierung - schlieBr beispielsweise Durchbriche von Auswerfern
Angusselekirode

- automatische Erstellung von Angusselekiroden

Automalische Rohmafoplimierung

Materialeinsparung von bis zu 80 % durch Oplimieren des
Elekirodenrohmales

Automatische Elekirodenkonstruktion nach Benutzervorgaben Ghne Dptimietung M Opfmierung

Rohmal: 70x70x380 RohmaB: | 3x74x88
Automafische Bereichsauswahl
Aufomafisches Erzeugen von Verldngerungen
Auftomatische Croken- und Posifionsberechnung
Automatische Halferauswahl
Berechnung von Brennflache und Unfermal?

Prozesssicherheil durch zuverldssige Kollisionsvermeidung
Aufomalische Anpassung der Verlangerungsflidchen

bei Kollision von Elekfrode mif Werksiuck

Aufomalische Boxverlangerung bei Kollision von
Halter mif WerksfUck

Ohne Kallisionsvermeidung Mit Kallisionsvermeidung



Schnell - Einfach - Sicher

@ Mehrfachposilionierung

Unrerstulzung von Mehrfachkavitalen durch globale
Rofafion und Translafion

@ Ubersichlliche Elektroden- und Rohmafliste sowie 2D Dokumentation

Benulzerdefinierte Vaorlagendefinifion fUr Elekirodenbeiblaft
Anwenderspezifische Elekiroden- und Rohmaflisfen
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@ Ubergabe spezifischer Parameter an das CAM

In Verbindung mif hyperMILL sfellF die opfionale Schniftstelle hm-Inferface einen effekhiven Schiift zur weiferen
Oplimierung in der Elekfrodenferigung dar. Auf Knopfdruck werden alle relevanten Elekfrodeninformalionen an
hypermill Ubergeben. HM-Interface wahlt automatisch ein passendes Elekirodenfrastemplale aus einer
benutzerdefinierren Bibliofhek und beginnt den Berechnungsvorgana.

@ Durchschniltlicher Aufwand pro Elektrode

ohne fl-Elekfrode mif f-Elekirode Einsparung

Manuelle Elekfrodenkanstrukfion 10 min 2 min 8 min
Anferfigen von Anfahrblaitern 5 min I min 4 min
Schreiben von Elekirodenlisten 2 min 0 min 2 min
Erstellen von Frasprogremmen 15 min 2 min | 3 min
Programmieren der Senkerosion 5 min I min 4 min
37 min 6 min 2.84%

@ Ansteuerung von Erodiermaschinen

f-maschine ersfelll auf Knopfdruck ein Importprogramm fUr die jeweilige Erodiermaschine. Alle erodierspezifischen
Paramefer wie zB. Start-Zielposition, Unfermale, Auslenkungssirafegien, Elekiroden- und WerksfUckmaterial efc. sind
enthallen und konnen vaon der Erodiermaschinensteuerung weiterverarbeirer werden. Ein Eingriff durch den
Maschinenbediener ist zu jeder Zeit moglich.
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Vom Design bis in die Ferligung einheitliche
Datenbasis & Bedienoberflache
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